湖南电气职业技术学院
机电一体化专业
2026年“3+2”分段培养职业技能测试考核大纲
一、考试基本要求
考试内容主要包括机械制图、电子技术基础与技能、车工、机床电气控制、数控车削编程及加工等相关知识点与技能点；职业素养、安全意识与操作规范，主要内容如下：
1.熟悉制图的基本规定和操作；
2.能识别机械图样中常见线型的种类及应用；
3.掌握尺寸注法（标注尺寸的要素、常见尺寸注法）；
4.理解直线、平面在三投影体系中的投影特征；
5.掌握剖视图、断面图的表示法及其应用；
6.具备识读机械零件图的能力；
7.掌握二极管及其应用（单向导电性、整流、稳压等）；
8.掌握晶体管及放大电路基础（三极管放大作用、共射极放大电路）；
9.了解集成运放的基本特性（虚短、虚断），掌握反相、同相放大器的基本电路；
10.掌握二进制、十进制及其转换，了解基本逻辑门（与门、或门、非门）的逻辑功能；
11.能分析简单组合逻辑电路（编码器、译码器）；
12.掌握RS、D、JK触发器的逻辑功能；
13.理解交流电最大值与有效值的关系；
14.区分模拟信号与数字信号；
15.了解时序逻辑电路（寄存器、计数器）的基本原理；
16.能根据电气控制原理图分析并阐述电路的工作原理。
17.掌握数控车床日常维护、开关机步骤及坐标系；
18.掌握对刀基础及常用G/M代码指令；
19.能编程加工直线、圆弧、内外螺纹零件；
20.具备制作火箭模型、小酒杯、国际象棋等典型零件的能力；
21.具备安全用电、设备安全操作的基本意识；
22.遵守车间及实训场所的6S管理规范；
23.能识别常见安全隐患并采取正确防护措施；
24.具有良好的团队协作、质量意识与职业行为规范；
25.在操作过程中保持规范、文明、有序的工作习惯。
二、考试内容
表1 考试课程与知识能力表
	序号
	课程
	知识点与能力点

	1
	机械制图
	1．制图的基本规定和操作；
2．机械图样中常见线型的种类及应用；
3．尺寸注法（标注尺寸的要素、常见尺寸注法；
4．直线、平面在三投影体系中的投影特征；
5．剖视图、断面图的表示法及其应用；
6.识读机械零件图的能力。

	2
	电子技术基础与技能
	1． 二极管及其应用；
2． 晶体管及放大电路基础；
3． 了解集成运放的基本特性（虚短、虚断），掌握反相、同相放大器的基本电路；
4． 掌握二进制、十进制及其转换，了解基本逻辑门（与门、或门、非门）的逻辑功能；
5． 能分析简单的组合逻辑电路（如编码器、译码器），会写逻辑表达式并化简；
6． 掌握RS触发器、D触发器和JK触发器的逻辑功能及状态表；
7． 最大值、有效值的概念及其关系，理解正弦交流电中最大值与有效值的定义及关系（有效值=最大值/√2）；
8． 模拟信号和数字信号的区别，从信号取值连续性、时间离散性等方面区分模拟信号与数字信号；
9． 时序逻辑电路，了解时序逻辑电路的特点（与组合逻辑的区别），掌握寄存器、计数器的基本工作原理。

	3
	车工
	1． 常用车刀的种类、用途及常用材料；
2． 切削液的种类及作用；
3． 切削用量的基本概念及对切削热的影响；
4． 外圆、端面、阶台、槽和切断的车削方法与技巧；
5． 圆锥的基本知识和计算；
6． 螺纹的基础知识。

	4
	机床电气控制
	电气控制原理图分析及电路工作原理：
（1）三相异步电动机点动正转控制线路；
（2）三相异步电动机自锁正转控制线路；
（3）三相异步电动机点动加自动控制正转控制线路；
（4）三相异步电动机两地控制电路；
（5）三相异步电动机接触器互锁正反转控制线路；
（6）三相异步电动机按钮、接触器双重互锁正反转控制电路；
（7）三相异步电动机位置控制电路安装与调试；
（8）三相异步电动机自动往返控制电路安装与调试；
（9）三相异步电动机顺序控制电路安装与调试；
（10）三相异步电动机星形—三角形降压启动控制电路的安装与调试。

	5
	数控车削编程及加工
	1． 数控车床日常维护与保养的方法；
2． 数控车床对刀及自动加工基础知识；
3． 数控车床加工直线、圆弧、外螺纹、内螺纹类零件；
4． 数控车床开、关机的步骤；
5． 数控车床坐标系的方向确定；
6． 数控车床功能指令（G代码、M代码等）的用法；
7． 数控车床制作火箭主体模型、小酒杯、国际象棋。


三、考试方式、时间、题型及比例
1．考试方式：面试。
2．考试时间：10分钟。
[bookmark: _GoBack]3．考试总分：200分（职业技能测150分+综合能力测试50分）
4．考试题型：简答题、作图题。
四、其他说明
作图题不需自带作图工具，由考场提供。
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